HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karnasch SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO » TBEPOOCIUTABHbIE HOXEBUKN

20,1130

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

Komplett mit Schaft Zentrier-
bohrer und Auswurffeder

»r 20.1130A

POWER-MAX'30
SUPER HEAVY-DUTY

Nur Sagenkorper

Schaft - Shank
Vastago - XsocToBuK
@ 14-150 mm

- Saw body only
Completely with shank, center

drill and ejector spring Sélo cuerpo de sierra

Completo con vastago broca de TonbKo Kopnyc nuAbi
centrar y resorte eyector
Ideal auch fiir

KomMnnekTHO ¢ XBOCTOBUKOM, Bohrenin|Rohre

LeHTPOBO4HbIM CBEpPJ/IOM 1
BbiTafIKnBaloLei NpyXnHomn Also ideal for

drilling into pipes

Ideal para el perfo-
rado de tubos

WpeanbHo nogxogut
[NA CBepneHvs Tpy6

Auswurffeder

Ejector spring
)1 Resorte eyector|

BbiTankueatoulas

Schnittbreite
Cutting width
Ancho de corte

Schnittdaten
Cutting data

LLnpuHa pesanna
NRYXUHa

»
%gf

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf [Ankornen ist tiberfliissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for cen-
tering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado
para perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LleHTpoBouHoe cBepo TIALN ¢ NoKpbITYEM C KPecToO6pasHom
MOATOUKOW ANA LIEHTPOBaHWA 6e3 xoAa (KepHeHue nnLHee)

ﬂl 203

Machen Sie aus lhrer Lochsage ein Universal-
Werkzeug fiir nahezu alle Maschinentypen.

Wihlen Sie aus dem Zubehér (siehe Seite
204/205) Ihren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a universal tool for

almost all types of machines.

Choose from the accessories (see page
204/205) your suitable shank.

Convierta su sierra de calar en una herramienta
universal para casi todo tipo de maquinas.

Seleccione entre los accesorios (ver pagina
204/205) su vastago deseado.

Cpenaiite 13 CBOEro HOXeBYKa yHVIBepCaﬂbeIl;l
WHCTPYMEHT ANA NOYTN BCEX BUAOB CTAHKOB.

@ 204

BbiGepuTe 13 KOMMNEKTYIOWMX (CM. CTP.
204/205) HEOBXOANMBII XBOCTOBMK.

Super schwere Ausfiihrung

Handgefiihrte Maschinen:

Bis zu 25 mm Schnitttiefe maglich
bei Stahl/Edelstahl. Bis zu 30 mm
Schnitttiefe moglich bei NE-Metallen
(Alu), Kunststoffen, Sandwich-Material
(Bei maximalen Schnitttisfen ist die
Auswurffeder zu entfernen)

Kernbohrmaschinen/Stationére
Maschinen:

Bis zu 30 mm Schnitttiefe moglich bei
Stahl/Edelstahl. Bis zu 30 mm Schnitt-

Diseno stper pesado

Maquinas manuales:

Hasta 25 mm de profundidad de corte
posible con acero/acero inoxidable.
Hasta 30 mm de profundidad de corte
posible con matales NE (aluminio),
plasticos, material sandwich (con la
profundidad méaxima hay que retirar el
resorte eyectar)

Maquinas perforadoras sacantcleos/
Maquinas estacionarias:

Hasta 30 mm de profundidad de corte

posible con acere/acero inexidable.
Hasta 30 mm de profundidad de corte

tiefe maglich bei NE-Metallen (Alu],
Kunststoften, Sandwich-Material

- Bei allen Lochs&gen sind Schaft
und Bohrer austauschbar

- Schnelle Bohrkernentfernung durch

Auswurffeder bei @ 19-150 mm
Anwendungshinweis:

Bei Materialstarken Uber 15 mm ist
je nach Spanverlauf ggf. mehrfaches
Absetzen und Entfernen der Spéne
notwendig. Verwenden Sie bitte bei
allen Metallen gutes Schneiddl (siehe
Seite 678-481].

posible con matales NE [aluminio],
plésticos, material séndwich

- En todas las sierras de calar el
vastago y la broca son intercam-
biables

- Distancia de broca sacantcleos
répida mediante resorte eyector
con @ 19-150 mm

Instrucciones de uso:

Con grosores de material de més de
15 mm, dependiendo de la sujecidn,
puede ser necesario retirary eliminar
varias veces las virutas. Por favor, con

todos los metales utilice un buen acei-

te de corte (ver pagina 678-681).

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES - PROPIEDADES - OCOBEHHOCTU

Super heavy construction
Handheld machines:

Up to 25 mm cutting depth possible
in steel / stainless steel. Up to 30 mm
cutting depth possible in non-ferrous
metal [Alu), plastics, sandwich mate-
rial. (if drilling maximum cutting depth
please remove the ejector spring)

Core drilling machines/stationary
machines:

Up to 30 mm cutting depth possible in
steel / stainless steel. Up to 30 mm cut-

Cynep TAXEeNnoe ncnoHeHne

CTaHKM C py4HbIM yrpaBieHnem:

Lnsi FIySuHb! peski Bo 25 MM Ans cTanu /
BLICOKOKAYRCTBEHHOM CTanu. [1ns rmyGuHbl
pesKn Ao 30 MM NPU UCNONB30BAHUY LIBETHEIX
METANOB (aMOMUHUI), NONUMEPHBIX MaTepiia-
OB, CEHABUYEBLIX KOMMO3UTHBIX MaTepuanos
(MpV MaKcmansHoW ry6uHe peski Heobyo-
AUMO YAANWT BEITANKUBAIOLLYK NPYKIHY)

CraHKV KONIOHKOBOTO bypeHus / cTaumo-
HapHble CTaHKW:

[N ry6uHbl pe3kn 1o 30 Mm Ans ctanu /
BbICOKOKaYeCTBeHHOW cTanu. [Ina ry6uHb
pesKU fo 30 MM NPK UCNONb30BAHNUM LiBET-

ting depth possible in non-ferrous met-
als (Alu), plastics, sandwich material.

- All hole saws comes with exchange-
able shank and drill

- Quick removal of drilled core
through ejector spring for hole
saws @ 19-150 mm

Application note:

For material thickness over 15 mm it
may be necessary [depending on the
chip flow] to lift the drill and remove the
chips several times. Use only goad cut-
ting oil for metals [see page 678-4681].

HEIX METANNOB (ANH0MUHIAN), MONUMELHBIX
MaTEPUance, CeHABUYEBLIX KOMIMO3UTHBIX
MaTepnanoe

—> Bo Bcex HoXeBYIKax XBOCTOBUK 1 CBEP-
10 — CMeHHble

- bbicTpoe ynaneHvie 6ypoBoro KepHa ¢
MOMOLLbIO BbITANKMBAIOLLE NPYXMHbI
nna @ 19-150 mm

YKa3zaHue no npumeHeHuio:

MK TonWKWHe vatepuana Gonee 15 Mm
HEOGXOAUMBIM, B 3aBUCUMOCTI OT cXofa
CTOVKKY, ABAAETCA MHOTORA30BOE 0bpe-
33aHUE W yaaneHye CTpyxKku. cnons3osats
ONA BCEX METANOB XOPOLLIee tMA30YHO-0X-
naxaaollee Macno (cum. cTp. 678-681).

ANWENDUNG - APPLICATION - APLICACION - MPYMEHEHWE

RERRER o ™

Stahl Staht Stanl Stahl Stahl Edelstanl Edelstanl Kupfer, Messing, Kunststoffe, Grauguss Sandwich-
Steel Steel Steel Steel Steel Stainless Stainless Au Au Zim M Grey cast iron Matem‘al
Acero Acero Acero Acero Acero Acero Acero Aluminio Aluminio Copper, brass, tin g':;:zhglsbrztgeélss Fundicion mﬂﬁg
G C C c G inoxidable inoxidable N el B - Cobre, latdn, S T gris
Tanb Tanb Tanb Tanb Tanb estaiio Plasticos, " Material
Bbicokoka-  Bbicokoka- plexiglés, fibra de Cepbii sandwich
YeCTBEHHAA  YeCTBeHHas Menb, natyHb, vidrio HyryH
Tanb Tanb 0N10B0 " MHorocnoitHblii
_ NomumepHble Marepuan J OPTIMAL - OPTIMAL
marepuanbl, opra- E— OPTIMO - OnTManbHO
HIYecKoe CTeKno,
CTeKN0BONOKHO
J GUT - GOOD
) . BUENO - XopoLuo
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10% i

4 4 4 4 4 4 4 4 4 v

MOGLICH - POSSIBLE
POSIBLE - Bo3MoxHO

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7100 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.de.
For more informations please call +49 33675-7100 send a mail to mail®@karnasch.de.




HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS 1
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO » TBEPOOCMNJ/TABHbIE HOXEBUKW Karnas=ch

ART. 20-1 1 30

i Schaft - Shank i Ideal auch fiir
POWER-MAX 30 : Vastago - XBocToBrk Bohren in Rohre
SUPER HEAVY-DUTY 0 14-150 mm - Y
—13mm Also ideal for

Komplett mit Schaft Zentrier- drilling into pipes

bohrer und Auswurffeder
Ideal para el perfo-

Completely with shank, center F T rado de tubos

drill and ejector sprin
) pring WpeanbHo noaxoput

Completo con vastago broca de \ } [NA cBepneHus Tpy6
centrar y resorte eyector L

KoMnnekTHO ¢ XBOCTOBNKOM,
LIeHTPOBOYHbIM CBEP/IOM 1
BbITaJIKUBalOLL e NPYKNHOI

&
»> <«

4,0 mm
Schnittbreite A Auswurffeder

Cutting width : Ejector spring
Ancho de corte Resorte eyector
LUnpyHa pe3anua BbiTankusalowan

Schnittdaten %ﬁ%

Cutting data

Zentrierbohrer TIALN beschichtet mit Kreuzschliff zum
Anbohren ohne Verlauf (Ankérnen ist tiberflissig)

Center drill TIALN coated comes with cross grinding for
centering without running off (center punching not neccessary)

Broca de centrar TIALN revestida con rectificado cruzado para
perforar sin desvios (el punzado no es necesario)

LienTpoBouHoe ceepno TIALN ¢ MOKpbITYEM C KpecToobpasHoi
NOATOYKOW ANA LIEHTPOBaHNA 6e3 XoAa (KepHeHue nuLHee)

PR 2030 BN 201130 CHRREEN 201100 BERRRREN 201130 BCHNEEN 201150 [CHNEEN 201150 B
[ ]

201130.014 3380 e 27 201130.027 33,80 201130.062 37,10 201130.060 45,70 201130.078 67,15 201130.097 82,30
° 11..5 201130.0145 33,80 43 201130.043 37,10 e 60.5 201130.0605 49,90 79 201130.079 67,15 98 201130.098 82,30
® 15 201130.015 33,80 44 201130.044 37,20 61 201130.061 = 50,45 80 201130.080 67,15 99 201130.099 82,30
® 16 201130.016 33,80 45 201130.045 37,20 62 201130.062 50,45 81 201130.081 75,05 100 201130.100 82,30
® 16,5 201130.0165 33,80 46 201130.046 37,80 63 201130.063 50,45 82 201130.082 75,05 105 201130.105 = 92,50
® 17 201130.017 33,80 47 201130.047 37,80 64 201130.064 50,45 83 201130.083 75,05 110 201130.110 108,65
e 18 201130.018 33,80 48 201130.048 37,80 65 201130.065 50,45 84 201130.084 75,05 115 201130.115 127,25
® 18,5 201130.0185 33,80 49 201130.049 37,80 66 201130.066 57,55 85 201130.085 75,05 120  201130.120 144,05
® 19 201130.019 33,80 50 201130.050 37,80 67 201130.067 57,55 86 201130.086 76,90 125 201130.125 159,85
® 20 201130.020 33,80 201130.0505 37,80 68 201130.068 57,55 201130.087 76,90 130 201130.130 175,45
® 20,5 201130.0205 33,80 51 201130.051 37,80 201130.069 57,55 88 201130.088 76,90 135 201130.135 192,75
® 21 201130.021 3380 52 201130.052 37,80 70 201130.070 57,55 89 201130.089 = 76,90 140  201130.140 210,40
® 22 201130.022 33,80 53 201130.053 38,25 71 201130.071 61,55 90 201130.090 76,90 145 201130.145 229,70
® 22,5 201130.0225 = 33,80 54 201130.054 38,25 72 201130.072 61,55 91 201130.091 81,20 150 201130.150 249,05
® 23 201130.023 33,80 38,5 201130.0385 33,90 55 201130.055 38,25 73 201130.073 61,55 92 201130.092 81,20
® 24 201130.024 33,80 39 201130.039 33,90 56 201130.056 45,70 74 201130.074 61,55 93 201130.093 81,20
® 25 201130.025 3380 e 40 201130.040 33,90 57 201130.057 45,70 75 201130.075 61,55 94 201130.094 81,20
® 25,5 201130.0255 33,80 @ 40,5 201130.0405 37,10 58 201130.058 45,70 76 201130.076 67,15 95 201130.095 81,20
® 26 201130.026 3380 e *41 201130.041 37,10 59 201130.059 45,70 77 201130.077 67,15 96 201130.096 82,30

28 201130.028 33,80
29 201130.029 33,80
30 201130.030 33,80
30,5 201130.0305 33,90
31 201130.031 33,90
32 201130.032 33,90
201130.0325 33,90
33 201130.033 33,90
34 201130.034 33,90
35 201130.035 33,90
36 201130.036 33,90
37 201130.037 33,90
38 201130.038 33,90
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Zahnezahl - Number of teeth - Nimero de dientes - Konuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-65=9 /66-100=12 / 101-129=15/ 130-150=18 /

* Ab @ 41 mm emfehlen wir den Einsatz von Morsekonusse oder Kernbohradapter - From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers or annular cutter adapters.
Desde @ 41 mm recomendamos el uso de vastago conico Morse o adaptador de broca sacantcleos - HaunHas ¢ @ 41 MM, peKoMeHAYeTCA CNonb3oBaHme KoHyca Mop3e iy nepexofHuKa
ANA KOPOHUYATOro CBEpra

SETS - KITS - JUEGOS - KOMIJIEKTbI

Sie wiinschen ein Set im ¢Desea un juego en el estuche de
Kunststoffkoffer? plastico?

Kein Proklem. Nennen Sie uns einfach den Ne hay problema. Diganos el contenido que
gewlinschten Inhalt. Preis auf Anfrage. desea. Censultar precio.

You require a set in a plastic Bam Heo6xoanM KOMMNEKT B

case? nnacTukosom dytnspe?

No problem. Just tell us the desired content. Bez npofinem. [pocTo HasoeuTe Ham Tpebyeiyic

Price available on request. KomnnekTauuo. LleHa no sanpocy.




< HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN ¢ CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
Karn SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO » TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN

»r 20.1130A

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

Nur Sdgenkorper
Saw body only
Solo cuerpo de sierra

Tonbko Kopnyc nunbl

Machen Sie aus lhrer Lochsage
ein Universal-Werkzeug fiir
nahezu alle Maschinentypen.

Wahlen Sie aus dem Zubehor
lhren gewiinschten Schaft.

Make from the hole saw a
universal tool for almost all
types of machines.

Choose from the accessories
your suitable shank.

Seleccione entre los accesorios
el vastago que desee.

Convierta su sierra de calar en
una herramienta universal para
casi todo tipo de maquinas.

ZUBEHOR
ACCESSORIES
ACCESORIOS

KOMMEKTY-
IOLLIKE

Cpenaiite 13 CBOETO HOXEBMKA
YHUBEPCANbHbIN MHCTPYMEHT N1
NOYTMN BCEX BULOB CTaHKOB.

Bbi6epuTe 113 KOMNIEKTYIOLLIX
HEobXOMbIV XBOCTOBUK.

D 201300 (SN 20.1130n [N N 0. 110n [SE NN 20.1130s [SE N 20.1120n [SE I 2o.1120s (€N

o 14 201130A004 2415 28 201130A028 2415 © 44 201130A04 27,50 © 62 201130A062 4025 © 82 201130A082 6480 © 110 201130A.110 93,40
® 14,5 201130A0145 2415 ® 29 201130A029 2415 ® 45 201130A045 27,50 ® 63 201130A.063 4025 © 83 201130A.083 6480 115 201130A.115 111,95
e 15 201130A015 2415 ® 30 201130A030 2415 ® 46 201130A046 28,15 ® 64 201130A064 4025 ® 84 201130A084 6480 ® 120 201130A.120 128,75
o 16 201130016 24,15 © 30,5 201130A0305 24,25 © 47 201130A047 2815 © 65 201130A065 4025 © 85 201130085 6480 ® 125 201130A.125 14455
® 165 201130A0165 2415 ® 31 201130A031 2425 ® 48 201130A048 28,15 ® 66 201130A066 47,35 ® 86 201130A.086 66,65 ® 130 201130A.130 160,15
o 17 201130A017 2415 © 32 201130A032 24,25 © 49 201130A049 2815 © 67 201130A067 4735 © 87 201130087 6665 © 135 201130A.135 177.45
o 18 201130A018 24,15 ® 32,5 201130A0325 24,25 ® 50 201130A050 28,15 ® 68 201130068 47,35 ® 88 201130088 66,65 ® 140 201130A.140 195,10
© 185 20113040185 24,15 © 33 201130A.033 24,25 50,5 201130A0505 2815 © 69 201130A069 4735 © 89 201130089 66,65 © 145 201130A.145 214,40
o 19 201130A019 24,15 ® 34 201130A034 24,25 ® 51 201130A051 2815 ® 70 201130070 47,35 ® 90 201130A090 66,65 @ 150 201130A.150 233,75
o 20 201130A020 2415 © 35 201130A035 2425 © 52 201130A05 2815 © 71 201130A071 5130 ® 91 201130A091 71,00

® 205 201130A0205 24,15 ® 36 201130A036 24,25 ® 53 201130A053 2860 ® 72 201130A072 5130 ® 92 201130A092 71,00

o 21 201130A021 2415 ® 37 201130A037 2425 © 54 201130A05 2860 © 73 201130073 5130 ® 93 201130093 71,00

o 22 201130A022 2415 © 38 201130A038 24,25 ® 55 201130A055 2860 © 74 20113007 5130 ® 94 201130A09% 71,00 JUBEHGR

® 22,5 20113000225 24,15 © 38,5 201130A0385 24,25 ® 56 201130A05 3605 © 75 201130075 5130 ® 95 201130A095 71,00 ACCESSORIES

o 23 201130A023 2415 © 39 201130A039 2425 ® 57 201130A057 3605 © 76 201130076 5695 ® 96 20113009 72,05

® 24 201130A024 2415 ® 40 201130A040 2425 ® 58 201130A.058 3605 ® 77 201130A077 5695 ® 97 201130A.097 72,05 ACCESORIOS

o 25 201130A025 24,15 ® 40,5 201130A0405 27,45 © 59 201130A05 3605 © 78 201130078 5695 © 98 201130A098 72,05 KOMMNEKTY-

© 255 201130A.0255 24,15 © *41 201130A041 27,45 ® 60 201130060 36,05 © 79 201130A.079 5695 © 99 201130A.099 72,05 IOLLME

o 26 201130A026 2415 © 42 201130A042 2745 © 605 201130A0605 4025 © 80 201130080 5695 ® 100 201130A.100 72,05 .

o 27 201130A027 2415 ® 43 201130A043 27,45 ® 61 201130A061 4025 ® 81 201130A.081 6480 ® 105 201130A.105 77,20 <

Zahnezahl - Number of teeth - Numero de dientes - Konnuectso 3y6bes: @ 14-15=4 / 16-35=6 / 36-65=9 /66-100=12/101-129=15/ 130-150=18 /
* Ab @ 41 mm emfehlen wir den Einsatz von Morsekonusse oder Kernbohradapter - From @ 41 mm we recommend the use of morse tapers or annular cutter adapters.
Desde @ 41 mm recomendamos el uso de vastago cénico Morse o adaptador de broca sacantcleos - HaunHas c @41 Mu, pekomeHayeTcs UCronb3oBaHme KoHyca Mopae nim nepexodHuKa AN KopoHUaToro ceepna

N

ZUBEHOR FUR HANDBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR HANDHELD MACHINES - ACCESORIOS PARA
TALADRADORAS MANUALES - KOMMNEKTYIOLWUE ANA CBEPJINJIbHBIX CTAHKOB PYYHOIO YMPABJIEHUA

SCHAFTE MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER

SHANKS WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRINGS

VASTAGOS CON BROCAS/RESORTES DE CENTRADO ADECUADOS
XBOCTOBMKM C MOAXOAALLIM LIEHTPOBOYHbIM CBEPIOM / PYXIHO

9 14-60 mm CIEERTY -« 20.1134

N »OF
13 mm °

6 x 80 mm

0 61-100 mm CHRSERTN +=7. 20.1137

»@K

8 x 80 mm

!
| _Je]
13 mm

YL 1. 20.1446

IEEEDY -+ 20.1445

® | €4,35

art. 20.1446

8 x 80 mm °

SCHAFT MIT PASSENDEM ZENTRIERBOHRER/FEDER
SHANK WITH SUITABLE CENTER DRILL / SPRING

VASTAGO CON BROCA/RESORTE DE CENTRADO ADECUADO
XBOCTOBIK C MOAXOAALLMM LIEHTPOBOYHBIM CBEPIOM / TPYKIHOM

9 14-100 mm Y EEEE -~ 20.1123

@ Ohne Hammer-

Funktion anwenden
8 x 80 mm °

]

Do not use hammer-function.

arr. 20,1446

204

6,34 x 80 mm

|

POWER-DRILL
A

o!!-

Funktionsweise:

Ersatz-Auswerferstift - Spare ejector pin

. axr. 20.1531

A. Das Werkstiick ankdrnen. Es ist wichtig mit dem
Korner einen starken Kérnerpunkt zu setzen (speziell
bei Handmaschinen). (Bei weichen Materialien wie
Kunststoffe, Hélzer kann ggf. auf das ankdrnen
verzichtet werden).

B. Setzen Sie den Auswerferstift @ genau in die

Mitte des starken Kornerpunktes an. Zu Beginn des
Bohrprozesses wenig Druck (Vorschub) anwenden, bis
die Lochsdge Minimum 0,5mm Schnitttiefe erreicht
hat. Die Lochsage hat sich nun selbst zentriert. Der
Vorschub kann erhoht werden.

C. Eine Auswurffeder @ im Schaft erzeugt Druck auf
dem Auswerferstift @.

D. Der Auswerferstift @ wirft den Kern @ nach dem
Durchbohren aus. (Sollte der Kern nicht ausgeworfen
werden, erhdhen Sie bitte den Federdruck am
Auswerferstift durch drehen der Imbusschraube &
im Uhrzeigersinn).

Vorteile:
1. Nach dem Bohren wird der Kern zuverlassig ausge-
worfen.

2. Passt auf alle POWER-MAX Lochs&dgen ab Durch-
messer 14mm (Seite 194-213).

3. Da der Auswerferstift nicht das Material durchbohrt
(wie sonst Ublich bei Lochsdgen mit Zentrierbohrern)
entsteht ein kontinuierlicher Bohrvorgang.

Das unvermeidliche ,Aufschlagen™ der Lochsdge nach
dem durchbrechen des Zentrierbohrers auf das
Werkstiick entfallt (Hauptgrund fiir Zahnbruch an der
Lochsage).

Ersatzteile fir Power-Drill 4000 siehe Seite 226 - Spare parts for Power-Drill 4000 see page 226

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 33675-7100 oder schreiben Sie eine Mail an mail@karnasch.de.
For more informations please call +49 33675-7100 send a mail to mail®@karnasch.de.

Operating mode:

A. Center punch the work piece. It is important to set a
strong center mark (Especially if using handheld
machines). (Soft materials such as plastics, wood can
possibly be done without the center punch).

B. Place the ejector pin @ in the middle of the strong
center mark. Use little pressure (feed rate) until the
hole saw reaches a minimum cutting depth of 0,5mm.
The hole saw in self-centered now. Feed rate can be
increased.

C. An ejector spring @ which is installed in the arbor
puts pressure on the ejector pin @.

D. The ejector pin @ ejects the core @ after drilling
process. (If the core will not be ejected, please increa-
se the spring pressure on the ejector pin by turning
the Allen screw @ clockwise).

Advantages:
1. After each drilling process the core will be ejected
reliably.

2. Fits all POWER-MAX hole saw diameters from
14mm (page 194-213).

3. Since the ejector pin does not drill through the
material (as usual with hole saw with center drills), a
continuous drilling operation is possible.

The inevitable “crashing” of the
hole saw on the work piece after
the break through of the center
drill will be avoided (the main
reason for tooth fracture at the
hole saw).




w1 20.1130A

POWER-MAX 30
SUPER HEAVY-DUTY

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHMK+NOAXOAALVE WTAOTbI BHITANIKUBATENA

WELDON 19 + 32 mm (3/4" + 1.%.")

Passend fiir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MoaxoauT AnA CTaHKOB
Karnasch - Alfra-Rotabest + Alfra Rotaquick - BDS +
BDS Keyless - Bektop - Bux - Cembre - Dubuis - Erico -
Euroboor - Evolution - Hall (Powerbor) - Hougen - Janly -
Magbroach - Magtron - Magnetor - Metallkraft - Promag -
Ruko - Rotabroach - Ruko + Ruko Easylock - Universal ...

0 14-100 mm ICRERVEAY /1. 20.1442

3 TWeldun
19mm
w——l

0 61-100 mm CHAEREND] /1. 20.1453

Empfohlen
= T Recommended
Weldon Recomendado
?szn PekomeHayem

AERE < 20.1271

Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.
Paguete estandar de 2 piezas
CraHaapTHas ynakoska 2 .

0 105-150 mm ICHERIAEY /<. 20.1458

T Weldon
i 5

AR -« 20.1272

7,98 x 118 mm Packnorm 2 Stk

Packaging unit 2 pcs.

(CTaHAapTHaA ynakoBKa 2 wwT.

HARTMETALL-BESTUCKTE LOCHSAGEN « CARBIDE TIPPED HOLE SAWS
SIERRAS DE CALAR CON METAL DURO e TBEPJOCITABHbIE HOXEBUKN

ZUBEHOR FUR MAGNET-KERNBOHRMASCHINEN - ACCESSORIES FOR MAGNETIC HOLE CUTTING MACHINES
.\ ACCESORIOS PARA MAQUINAS PERFORADORAS SACANUCLEOS MAGNETICAS
i KOMMNEKTYIOLWWE 4719 MATHUTHbBIX CTAHKOB KOJIOHKOBOTO bYPEHWA

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
MEPEXOAHVK+NOAXOAALLME LTOTbI BbITATKMBATENA

NITTO / UNIVERSAL 19 mm (3/4")

Passend fir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKoB

Nitto Kohki "one touch” Type A05575 - WA 3500 -
WA 5000 - QA 4000 - QA 6500

0 14-100 mm ECHERTRN] =7 20.1444

. N *Empfohlen bis:
T Nitto / *Recommended up to: 65mm

Universal  +Recomendado hasta:
i ;;?Amm *PeKOMEH/0BaHO f10:

i

EEH - 20.1271

Packnorm 2 Stk.

Packaging unit 2 pcs.
Paquete estandar de 2 piezas
(CTaHpjapTHas ynakoBKa 2 WT.

!é

Karmasch

ADAPTER+PASSENDE AUSWERFERSTIFTE
ADAPTER+SUITABLE EJECTOR PINS
ADAPTADOR+PERNOS EYECTORES ADECUADOS
NEPEXOAHUK+NOAXOAALLNE WTUOTbI BbITANKMBATENSA

FEIN QUICK-IN 18 mm

Passend fir Maschinen - Suitable for machines
Adecuadas para maquinas - MofxoauT AnA CTaHKOB

FEIN KBM 32 Q - KBM 50 Q - KBM 50 U - KBM 50 Auto -
KBM 65 U

0 14-100 mm ECHENIAI] /7. 20.1443

-] *Empfohlen bis:
F -~ TFein *Recommended up to: 65mm

Quick-In  “Recomendado hasta:

i 18mm *PekomeHA0BaHO f10:

. arr. 20.1154

Do 6,34 x 102 mm  ped Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs.
e

Paquete estandar de 2 piezas
FEIN QUICK-IN MAX 32 mm 1.7%."

CraHpapTHas ynakoBKka 2 w.
Fir Fein Maschine - For Fein machine
Para maquina Fein - [Ina ctanka Fein

FEIN KBM 80 Quick-In Max

0 14-100 mm EACRINE] < 20.1163
T

Fein

Quick-In Max
32mm
1.1/4"

. arr. 20,1164

Do 6,34 x 120 mm e

P
P 1)
4

Packnorm 2 Stk.
Packaging unit 2 pcs.
Paquete estandar de 2 piezas
CraHpjapTHas ynakoBKka 2 w.

ZUBEHOR FUR STATIONARE MASCHINEN - ACCESSORIES FOR STATIONARY MACHINES
ACCESORIOS PARA MAQUINAS ESTACIONARIAS - KOMIIEKTYOLWWE ANA CTALMOHAPHbBIX CTAHKOB

MORSEKONUSE UND PASSENDE ZENTRIERBOHRER MIT FEDER

MORSE TAPERS AND SUITABLE CENTER DRILLS WITH SPRING

CONOS MORSE Y CORRESPONDIENTE BROCA DE CENTRAR CON RESORTE
KOHYC MOP3E 1 NOAXOAALME LLEHTPOBOYHbLIE CBEPJIA C MPYXUHAMMW

0 16-100 mm EKHERVALY =7 20.1135

MORSEKONUS - MORSE TAPER . 2
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

|

o | <4,35 [EIRIAS

0 16-100 mm CREFAWI] A=r. 20.1136

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

|
|

o arr. 20,1446

9 105-150 mm [CAPPARRY -« 20.1459

MORSEKONUS - MORSE TAPER 3
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

IR - 20.1446

0 105-150 mm ICREPEREY +rr. 20.1469

MORSEKONUS - MORSE TAPER 4
VASTAGO CONICO MORSE - KOHYC MOP3E

IR - 20.1446

8 x 80 mm

|

Achtung: Alle stationare Maschinen kdnnen auch
mit Morsekonus mit Auswerferstift-Funktion
ausgeristet werden. Siehe Seite 173-175

Attention: All stationary machines can also be
equipped with morse tapers with ejector-pin
function. See page 173-175

Atencion: Todas las maquinas estacionarias
también pueden equiparse con cono Morse con
funcién de perno eyector. Ver pagina 173-175
BHuMaHve: Bce cTaymoHapHble CTaHKM MOTYT 6biTb
060pyaoBaHbl KOHycom Mop3e ¢ dyHKuven wrndTa
BbITankneatena. Cm. ctp. 173-175




